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CARNICA Etude de cas: CarnicaBatallé

BATALLE Performances des rayonnages bases mobiles Movirack
dans les chambres froides

Pays: Espagne
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Mecalux ainstallé des rayonnages a palettes sur bases mobiles Movirack au sein
de la chambre froide de Carnica Batallé. Cette entreprise, située a Riudarenes
(Gérone), est spécialisée dans la découpe de viande de porc. Sa chambre froide
s'étend sur une surface de 1485 m2. Ce systéme exploite au maximum I'espace
disponible et offre une capacité de stockage de plus de 3 900 palettes.
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Besoins et solution proposée
Carnica Batallé est une entreprise familiale
qui se démarqgue par une volonté perma-
nente d'innovation et de développement
de son processus de fabrication afin de
proposer des produits de grande qualité.

Carnica Batallé a demandé conseil a
Mecalux pour optimiser ['organisation
opérationnelle de sa chambre froide, qui
fonctionne a une température constante
de -25 °C et ou sont déposés les biens
de consommation préts a étre mis sur le
marché.

Aprés une analyse des besoins et des carac-
téristiques de I'entreprise, Mecalux a équi-
pé la chambre froide de 16 rayonnages
doubles sur bases mobiles Movirack et
4 rayonnages fixes de 10 mde hautet20m
delongueur.

Au total, cet entrepdt dispose d'une capa-
cité de stockage de plus de 3 900 palettes
capables de supporter un poids maxi-
mum de 1 000 kg. Par ailleurs, deux allées
de travail permettant aux opérateurs de
manceuvrer des chariots a mat rétractable
ontétéameénagées.




Movirack : rayonnages a palettes
bases mobiles

Ce systeme de stockage par accumula-
tion permet de travailler avec une seule al-
lée tout en offrant un acces direct a toutes
les références (I'opérateur n’utilisant, dé-
sormais, qu’une seule télécommande pour
["ouverture del'allée).

Les rayonnages bases mobiles se déplacent
alors latéralement et de maniére auto-
nome sur les rails. Le systeme est équipé
de plusieurs dispositifs de sécurité visant
a protéger les opérateurs et les marchan-
disesstockées:

- Des détecteurs externes bloquent le
mouvement lorsqu’une personne s’en-
gagedans!allée.

- Des détecteurs internes détectent la
présence d'objets susceptibles d'altérer
le bon fonctionnement du systéme dans
I'allée.

- Des boutons-poussoirs d'arrét d'ur-
gence installés sur les armoires embar-
quées permettent d'arréter le déplace-
mentdes rayonnagesen casd'incident.

- Des cellules photoélectriques de
proximité garantissent un arrét sécurisé
etgraduel.

Le rayonnage

Movirack est doncidéal
pour les chambres
froides, puisque

la consommation
d'énergie par palette
stockée est réduite
grace al'optimisation du
volume de |'entrepdt
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Détecteur de sécurité externe

www.mecalux.com 3



R '..\'_.ﬁ

Les avantages pour Carnica Batallé

- Optimisation de la surface de stockage : le systéme bases mobiles Movirack exploite au maximum les eve
1485 m2de l'installation et permet de stocker plus de 3 900 palettes. |
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- Une gestion plus rapide de la marchandise : I'ouverture d’une allée permet I'acceés a toutes les réfé- BATALLE
rences stockées.

- Economie d'énergie : la consommation d'énergie par palette stockée est réduite grace a I'optimisation
duvolume dela chambre froide.

- Systéme entiérement sécurisé : les rayonnages sont équipés de dispositifs de sécurité pour assurer le
bonfonctionnement du systeme.

Données techniques

Capacité destockage 3921 palettes
Dimensions des palettes 1000x1200mm
Poids max. /palette 1000kg

Hauteur des rayonnages 10m
Longueurde'allée 20m
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