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Mecalux installe pour Hemosa différents systemes
automatisés et classiques pour le stockage de ses produits finis

Pays: Espagne
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Hemosa, entreprise agroalimentaire, spécialisée dans la viande fraiche et

les produits finis a base de porc a contacté Mecalux pour équiper son nouvel
entrepotavecles derniéres technologies, en matiére d’automatisation et
systéme d’information. Afin d'offrir des produits de qualité a ses clients,
différents systémes de stockage ont été installés. De I'entrepot automatique
Pallet Shuttle équipé de transtockeurs aux rayonnages a palettes dynamiques et
aaccumulation.
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Une version totalement automatique du Pallet Shuttle
a été installée. Elle utilise un transtockeur comme
élément de convoyage, pour une plus grande souplesse

et un controle absolu du stock
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Entrepot automatique Pallet Shuttle:
pour les produits finis

Le systeme Pallet Shuttle est une des solu-
tions a accumulation qui offre la plus gran-
de capacité de stockage, avec en outre
I'avantage de disposer de canaux a pro-
fondeur variable. Les palettes sont dépla-
cées a l'intérieur des canaux, au moyen de
navettes autonomes, d’'oti le nom donné a
cesysteme.

La version installée dans I'entrep6t de He-
mosa est totalement automatique et elle
utilise un transtockeur comme moyen de
convoyage entre les entrées/sorties de
I'entrepdt et les canaux, pour une meil-
leure souplesse et un contréle absolu du
stock, ainsi que des opérations qui se dé-
roulent. La capacité totale de cet entrep6t
est de 1 050 palettes de dimensions 800
x 1200 mm, dont le poids est de 700 kg,
maximum.

Le systeme de gestion d'entrepdts Easy
WMS concu par Mecalux gere toutes les
opérations de I'entrepot ; les entrées, les
choix d’emplacements initialement para-
métrés, ainsi que les expéditions.



Le Pallet Shuttle est posé dans le berceau
du transtockeur a une position légére-
ment en-dessous du niveau d‘appui de
la palette. Ce niveau est équipé de deux
chaines motorisées qui retirent ou dépo-
sent les palettes sur les points d’entrée ou
de sortie. Quand le transtockeur se trouve
al'emplacementassigné, la navette se léve
avec la palette et elle I'introduit dans le ca-
nal pour la déposer sur le rail d’appui a la
position libre la plus éloignée de l'allée.
Le profil a aussi été concu pour effectuer
le mouvement guidé du Pallet Shuttle.
L'extraction se fait en suivant exactement
laprocédureinverse.

Le Pallet Shuttle est autonome et ses bat-
teries sont rechargées directement et au-
tomatiquement a partir du transtockeur.
Chaqgue navette est équipée de huit roues
pour une stabilité optimale et qui per-
mettent des déplacements fluides lors du
passage du transtockeur aux canaux. Sur
le coté qui donne sur I'allée, les rails sont
équipés d’éléments de centrage qui facili-
tentle déplacementdelanavette.

Cetteimage montre une solutionsimilaire a
celle utilisée dans|’installation de Hemosa

Les éléments suivants ont été installés dans

I'entrepot :

Rayonnages

Transtockeur

Navette Pallet Shuttle

Convoyeur au niveau des points d'entrée

Convoyeur au niveau des points de sortie




Entrées et sorties des palettes

Deux portes d'entrée et une porte de sor-
tie ont été installées. Au niveau de toutes
ces portes, un convoyeur dépose ou récu-
pere les palettes dont la position corres-
pond a I'allée sur laquelle le transtockeur
circule. De plus, les portes sont protégées
par des rideaux verticaux qui ne s'‘ouvrent
que s'ils recoivent un signal envoyé par le
logiciel de gestion d’entrepdts Easy WMS
au moment du passage de la palette, ce
quiévite ainsila déperdition de froid.

Quand le transtockeur se positionne de-
vant le convoyeur, il envoie un signal au
convoyeur correspondant, mais aussi
au convoyeur présent sur le berceau, pour
qu'ils fonctionnent ensemble et qu'ils dé-
placent la palette. Il émet aussi un signal

destiné au Pallet Shuttle, lui-méme, quand
il se positionne devant le canal sur lequel
il doit travailler. Ce signal lui donne 'ordre
de se déplacer et lui indique I'action qu'il
doitexécuter.

La forme des deux profils situés sur les
deux cotés de chaque canal leur permet a
la fois de servir de points d'appui des pa-
lettes et de rails de guidage pour le Pallet
Shuttle, ce quiassure son déplacement sé-
curisé.

Quand l'opérateur dépose une palette a
un des points d’entrée et quand il indique
au systéme la référence contenue dans ce
point d'entrée, c'est Easy WMS qui prend
le relais et qui se charge du contréleetde la
gestioninterne de cette palette.

L'entrepdt est une chambre froide ou la température
est controlée pour étre l[égerement au-dessus de 0 °C,
pour une meilleure conservation des produits stockés
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Les rayonnages a
palettes dynamiques de
5,5 metres de haut ont
une capacité de stockage
de 150 palettes de
dimensions 800 x

1200 mm dont le poids
maximal est de 600 kg

Rayonnages a palettes dynamiques :
une solution de stockage idéale pour
les produits semi-finis frais

Ce type de rayonnages, comme le Pallet
Shuttle, estsitué dansles systémes de stoc-
kage par accumulation et il permet égale-
ment de tirer au mieux parti de I'espace de
stockage. La particularité de cet entrepdt
réside dans le fait qu'il est composé de ca-
naux de stockage en pente. Chaque canal
est équipé de rouleaux sur lesquels la pa-
lette, qui est introduite par le coté le plus
haut, se déplace sous I'effet de la gravité
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jusqu’a la premiére position du c6té oppo-
sé. La vitesse de déplacement des palettes
estcontrélée par des rouleaux-freins.

Le choix de cette solution de stockage s'est
fait en raison du type de produits stockés.
Ces rayonnages sont congus pour des pa-
lettes portant des produits semi-finis frais
qui nécessitent une rotation parfaite des
produits (mode FIFO). Pour permettre une
rotation efficace, le rayonnage dynamique
est la solution la plus adaptée, car la pre-
miere palette introduite dansle canal estla
premiére palette asortir.



Ce systeme a été insta

é chez Hemosa pour stocker des

palettes contenant des produits semi-finis

conge
comme les emballages

Systéme a accumulation pour
palettes: une solution de stockage
idéale pour les produits semi-finis
congelés

Ces systemes sont formés de rayonnages
composés d‘allées internes dont la profon-
deur varie et dans lesquelles les chariots-
élévateurs entrent en portant des palettes

és et des grands volumes de consommables,

a la hauteur voulue. Les profils servant de
points d’appui aux palettes sont installés a
chaque niveau etsur les deux cotés.

De plus, des rayonnages a palettes clas-
siques ont été installés pour stocker desvo-
lumes moins importants d'autres types de
produits consommésen interne.

Easy WMS

C'est un logiciel de gestion d’entrep6ts
performant qui a été développé par
Mecalux. Il controle toutes les opéra-
tions internes de n‘importe quel type
d’entrepot : réception, controle et assig-
nation d’emplacement dans |'entrepot,
sur la base de régles et de critéres paramé-
trables, jusqu'aux fonctions de picking et
d’expéditionfinale.

Dans le cas de Hemosa, celui-ci équipée
d'un entrep6t automatique, I'exécution
des mouvements est ordonnée a partir
du module de controle Galileo contréle

toutes les taches que doivent exécuter les
différents dispositifs mobiles.

L'intégration avec I'ERP SAP ou avec le sys-
téme de gestion général de Hemosa est
permanente et bidirectionnelle : les infor-
mations et les instructions permettant le
contréle total de toutes les taches effec-
tuéessontéchangées.




Avantages pour Hemosa

- Une capacité de stockage élevée : la capacité de stockage souhaitée par le client a pu étre \9} ‘
atteinte, grace ala combinaison des différents systemesinstallés. \
- Chaque produit est a sa place : la solution de stockage la plus adaptée aux caractéristiques //a”ZE

et aux besoins de chaque produit avec lequel Hemosa travaille a été installée, ce qui a permis
d’'obtenir une rotation parfaite et une augmentation de la productivité.

- Controle total de I'entrep6t automatique: le logiciel de gestion d’entrepots Easy WMS déve-
loppé par Mecalux contréle tous les processus et les actions réalisés dans I'entrepdt, de la sortie du
produit deslignesd’emballage jusqu’al’expédition de ce produit.

Données techniques

Entrep6t automatique Rayonnages a palettes dynamiques
Capacité de stockage 1050 palettes Capacité de stockage 188 palettes
Poids palette maximal 700kg Poids palette maximal 600kg
Hauteurdel'entrep6t 10m Profondeurducanal 6,2m
Nombre de transtockeurs 1 Hauteur maximale dudernierniveau  5,5m
Type de transtockeur Transtockeuraunecolonne Rayonnages a palettes paraccumulation
PalletShuttle Capacité de stockage 426 palettes
Systeme de construction caméraintégrée Poids palette max 1000kg
Profondeur maximale de l'allée 5m
Hauteur maximale 6,8m
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