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6 Luis Simoes

Etude de cas: Luis Simdes
Capacité, séquencement et haute disponibilité

Pays: Espagne

L'opérateurlogistique Luis Simoes
posséde un centre logistique moderne
a Cabanillas del Campo (Guadalajara)
ouil stocke prés de 100 000 palettes
et prépare plus de 4000 commandes
par jour. Au cceur de ce centre, un
entrep6tdoté dusystéme Pallet
Shuttle automatique avec navettes
de Mecalux, sertde tampon eta pour
fonction d’organiser, de séquencer
etde programmer la distribution des
commandes préparées. Le toutest
géré parunlogiciel performantde
gestiond’entrepo6t: Easy WMS

de Mecalux.




Des solutions de transport
etlogistiques

Fondée en 1948 a Loures (Portugal), la so-
Ciété Luis Simobes est un opérateur logis-
tique qui propose des solutions de trans-
port, de stockage et de picking a tout type
d’entreprises. Présente sur le marché es-
pagnol depuis plus de 30 ans, l'entre-
prise gere une flotte de plus de 2 100 véhi-
cules etemploie 2 500 collaborateurs. Luis
Simdes offre des services intégrés de logis-
tique dans ses 25 entrepots, répartis dans
dix régions différentes de la péninsule
Ibérique et occupant prés de 400 000 m?
destockage.

Les caractéristiquesdu centre
logistique

L'entreprise a ouvert un centre logistique
moderne de 66 000 m? a Cabanillas del
Campo. lls'agitd’uneville située a proximité
de Madrid, quis'est transformée en uneim-
portante zone stratégique pour les grands
opérateurslogistiques comme Luis Simdes.

Le nouveau centre inclut deux entre-
pots ou les opérateurs gerent le stock et
préparent les commandes de tous leurs
clients issus de nombreux secteurs (prin-
cipalement alimentaire, boissons, par-
fumerie, cosmétiques et vente au détail),
ainsi que deux entrepots fiscaux pour les
clients de boissons. Pour faire face a l'essor
de I'e-commerce, I'entreprise offre égale-
ment des solutions adaptées au canal B2C
etposséde un service de co-packing.
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Mecalux a déja équipé un entrepdt de
I'entreprise a Porto (Portugal) avec des
rayonnages a palette et des rayonnages
par accumulation dotés du systeme Pallet
Shuttle offrant une capacité de stoc-
kage de plus de 35 000 palettes. C'est
donc tout naturellement qu’elle a renou-
velé sa confiance envers Mecalux pour
le lancement de son nouvel entrepdt a
Guadalajara.

Pour ce nouveau projet, Luis Simoes sou-
haitait une solution de stockage facilitant
la gestion d'une grande variété de produits
d’entreprises ayant des besoins différents.
C'est pourquoi Mecalux a installé des
rayonnages a palette de 12,5 m de haut
avec une capacité globale de stockage de

93 241 palettes de dimensions, caractéris-
tiques et niveaux de demande différents.

Toutefois, la priorité de I'entreprise était
d'accélérer et d'optimiser la préparation
et I'expédition de 4 000 commandes par
jour. S'agissant d’'un nombre tres élevé,
elle avait besoin d'un systéeme qui lui per-
mette d‘organiser les commandes ter-
minées. Mecalux a proposé la solution
suivante : un entrepdt automatisé doté
du systéme Pallet Shuttle avec navettes,
géré par Easy WMS. Cet entrepdt a été
équipé de maniére a séquencer et pro-
grammer |'expédition des commandes
préparées en fonction des itinéraires des
véhicules, lui permettant ainsi d'étre plus
performantetrentable.
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Parties et secteurs de I'entrepo6t
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Elévateur desortie
Ilcommunique avec les quatre niveaux
de I'entrep6t automatisé et est relié au
circuit monorail électrique.

Rayonnages a palette
93 241 palettes stockées.
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Entrepot de séquencement
automatisé

Systtmemonorail ||
électrique au sol s
Il est destiné au transport
des palettes jusqu’aux
canauxde préchargement. -

Le circuitde convoyeurs
est utilisé pour effectuer le
cross-docking de la marchandise

quine doit pas étre stockée.

Canaux dynamiques
de préchargement
Dix ensembles de trois canaux
dynamiques de préchargement de
14,2 m de long ont été installés.

Entrepotautomatisé:
séquencementdes commandes

C'est le coeur méme de cette installation
logistique car c’est ici que le travail de pré-
paration de commandes qui a eu lieu dans
les rayonnages a palettes converge et se
consolide. Grace a cet entrep6t, I'entre-
prise dispose d'un espace dans lequel re-
grouper etorganiser sescommandes.

L'entrepdt automatisé se compose de
deux blocs de rayonnages de 12,6 m
de haut, avec quatre niveaux pouvant
contenir jusqu’a six palettes successives,
et offrent une capacité de stockage de
2 556 palettesde 1200kg.

Antonio Martin
A chaque niveau, deux navettes des- Gestionnaire du centre Iogistique

servent les canaux de stockage. Ensuite, de Luis Simdes a Cabanillas del Campo
un Pallet Shuttle se déplace a l'intérieur
des canaux pour déplacer la marchandise.

Cette solution offre une meilleure produc-

« Grace a I'entrep6t automatisé, nous avons augmenté
o 1 . . le flux d’entrées et de sorties de nos marchandises, nous

tivité et permet al'installation de fonction- L o .

ner sans interruption. Par exemple, si des avons optimisé le procédé de chargement des camions

travaux de maintenance préventive sont etréduitles erreurs ».

effectués sur l'une des navettes, l'autre
continue de fonctionner.
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Le séquencement est une des clés de ce
centre logistique. En effet, il est indispen-
sable de regrouper les commandes en
fonction de I'itinéraire de transport et de
I'ordre spécifique de livraison aux clients.
Lors de cette étape, le logiciel de gestion
d’entrep6t Easy WMS de Mecalux joue un
role particuliérementimportant.

Sa mission consiste a identifier, situer et or-
donner I'expédition de chaque palette qui
arrive a l'entrep6t automatisé en respec-
tantle séquencement préalablement établi.
L'entrepdt de séquencement posséde cing
entrées. Trois d'entre elles sont dotées
d'un élévateur qui transporte les palettes

jusqu’aux étages supérieurs des rayon-
nages, tandis que les deux autres servent
a déposer les palettes au niveau inférieur
(stockant notamment les produits ayant la
rotation la plus élevée, pour que leur expé-
dition soit plus rapide).

Dans les entrées de I'entrep6t de séquen-
cement, Easy WMS identifie chaque ar-
ticle et lui attribue I'emplacement qui
convient le mieux en fonction de sa date
et de son heure d'expédition. En fin de
compte, une bonne distribution de la mar-
chandise dans I'entrep6t optimise les dé-
placements des engins de manutention
automatiqueset, donc, descommandes.

Easy WMS organise le stockage et gere le
séquencement des expéditions de I'entrepot
automatisé, le coeur du centre logistique, avec
une capacité de stockage de 100 000 palettes
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Lesavantagesd’installer
unentrepotde séquencement
automatique

Etre en mesure de livrer les com-
mandes dans les temps aux clients et
dans l'ordre établi est I'une des priori-
tés de toute entreprise. Pour que cela
soit possible, une organisation rigou-
reuse des opérations de I'entrepot
et des systémes de stockage adaptés
sontindispensables.

Installer un entrep6t de séquence-
ment comme Luis Simbes I'a fait est
une excellente solution car elle per-
met de séquencer les commandes en
fonction de différents criteres, tels que
|'itinéraire des camions de transport,
le lieu de livraison le plus éloigné ou le
plus proche, etc. Un entrepdt automa-
tisé apporte également:

-Une tracabilité de la marchandise.

-Uneexploitation optimale del'espace.

-Une optimisation de la capacité de
stockage et des mouvements des
produits.

- La possibilité de modifier les livraisons
enfonction de nouveauxcritéres.

-Uninventaire permanent.

-Une productivité élevée.

-Lasécurité delamarchandise etun
risque d'accidents plusfaible.

-Desopérationssansinterruption.

L'expédition de marchandise
séquencée

L'entrepdt de séquencement dispose de
cing sorties directement reliées a un cir-
cuit monorail électrique au sol. De méme
que les entrées, trois sorties sont équi-
pées d'un élévateur reliant les quatre ni-
veaux entre eux, tandis que les deux autres
servent pour les produits stockés au ni-
veau inférieur des rayonnages. Juste en
face, le systéme monorail électrique trans-
porte directement les palettes jusqu‘aux
canaux de préchargement en suivant le
séguencement préalablement établi par
Easy WMS.

Le dynamisme de ce systeme de transport
de palettes et sa facilité de montage ont
été décisifs pour le mettre en place. Son
principal avantage réside dans le dépla-
cement ininterrompu et en toute sécurité
des commandes. La bonne organisation
de la zone d’'expédition a été primordiale
pour que Luis Simdes puisse distribuer les



commandes dans le bon ordre. Dix en-
sembles de trois canaux dynamiques de
préchargement de 14,2 m de long ont été
installés. La marchandise de chacun de ces
ensembles est chargée dans un seul ca-
mion de livraison.

Dans la partie supérieure des canaux, un
écran a été installé sur lequel Easy WMS
montre aux opérateurs des informations
trés détaillées sur les palettes prétes a étre
expédiées : la palette devant étre retirée en
premier, le nombre total de palettes dispo-
nibles dans le canal, etc. Toutes ces don-
nées permettent de diminuer considérable-
ment tout risque d'erreur. Les opérateurs
scannent aussi chaque palette a l'aide
d’un terminal RFID, et vérifient ainsi que la
marchandise chargée dans le camion est
la bonne et gu’elle est classée dans le bon
ordre. Dans la zone des expéditions, un cir-
cuit de convoyeurs permet d'effectuer le
cross-docking de la marchandise qui ne né-

Le systéme monorail
électrique au sol relie
I'entrep&t automatisé

a la zone des expéditions

cessite pas d'étre stockée dans les rayon-
nages, mais qui doit passer par I'entrepot
automatisé pour respecter la séquence des
commandes établie par Easy WMS.

Le cceurdu centre logistique

Un centre logistique comme celui de Luis
Simoes situé a Cabanillas del Campo se dis-
tingue non seulement par son importante
capacité de stockage (pres de 100 000 pa-
lettes), mais aussi par sa gestion efficace
des commandes. Le tampon séquentiel est
le moteur de ce centre logistique. Il classe
et organise de maniére coordonnée et or-
donnée les 4 000 commandes préparées
chaque jour, puis les distribue dans I'ordre
et a un moment précis. Tout cela, bien en-
tendu, ne serait pas possible sans les indi-
cations d'Easy WMS, le logiciel de gestion
d'entrep6t de Mecalux, qui dirige et sé-
guence les commandes en tenant compte
desexigencesdel’entreprise.

Rui Simoes
Administrateur
des départements
Logistique et
Innovation chez
Luis Simoes

« Grace aux solutions de
stockage de Mecalux,

nous avons augmenté
sensiblement la
performance et I'efficacité
des opérations. De plus,
pour stocker une aussi
grande quantité de palettes
comme celle que nous avons,
nous avions besoin d‘un
espace de 9000 m?, et avec
I'entrepét automatisé nous
n‘occupons que 6 500 m? ».
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Les avantages pour Luis Simoes

- Prés de 100 000 palettes : la polyvalence des rayonnages a palette permet de stocker des palettes aux
poidsetvolumevariables. Il est possible d'y stocker de lamarchandise pouvant atteindre jusqu’a 3 m de haut. ‘SLU,-S Simées

- Leséquencement des expéditions : I'entrepdt automatisé se charge de séquencer I'expédition des
commandes préparées en fonction des itinéraires des véhicules de transport.

- Une productivité élevée : le fait de disposer d’une solution entiérement automatisée permet a
I'entrep6t de séquencement de fonctionner sansinterruption et d’organiser les commandes sur la base

del'itinéraire de livraison.

Informations techniques

Rayonnages apalette

Capacité destockage

93241 palettes

Dimensions des palettes

800x1200mm

Poids max. des palettes

1200kg

Hauteur max. des rayonnages

Entrepotautomatisé

12,5m

Capacité destockage

2556 palettes

Dimensions des palettes

800/1000x1200mm

Poids max. des palettes 1200kg
Hauteur desrayonnages 12,6m
Longueurdelallée 95,7m
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